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Popis vyrobku

Sucha smeés vyrovnavaciho tmelu na
bazi vybranych inertnich latek, Sedého
nebo bilého hydraulického pojiva, speci-
fickych aditiv, ktera vyrobku davaji dob-
rou zpracovatelnost a dobrou pruznost.

Baleni a skladovani

AG 10 Rasotherm se dodava v pytlich na
paleté ovinuté folii.

Skladujte na chladném a suchém misté,
bez privanu. Obal udrzujte neposkozeny.

Pfiprava podkladl a zptsob nana-
Seni

Podklady pro lepeni obkladl musi byt
bez prachu a necistot. Pfipadné stopy
olejl, tukd, voskl atd. se musi pfedem
odstranit, stejné jako pfipadné drolici se
a oddélujici se ¢asti pokladu.

Hmotu pfipravte pfilitim asi 6-7 litr( Cisté
vody na kazdy pytel 25 kg vyrobku AG
10 Rasotherm a zamichejte ru¢né nebo
mechanickou michackou, az se dosahne
homogenni hmoty bez hrudek. Takto
pfipravena hmota se miiZze zpracova-
vat asi 4 hodiny. Hmotu nechte v klidu
asi 10 minut, pak znovu zamichejte a
nanasejte bézné kovovym hladitkem v
sile 2-3 mm na jednu vrstvu (pokud jde
o tepelné izola¢ni omitku, tuto vrstvu ne-
prekracujte). Pfipadné vyhlazeni hmoty
se musi provést v plastické fazi tak, ze
se povrch navlhéi vodou a pak pénovym
hladitkem vyhladi do dosazeni povrchu
jemné omitky. Pfed nanesenim vrchni
vrstvy (plastické omitky fady arteMURI)
pockejte alespori 5 dndl.

Oblasti pouziti

AG 10 Rasotherm je praskovy vyrov-
navaci tmel pouzivany na vyrovnani
povrchl omitky.

AG 10 Rasotherm je vhodny zvlasté pro
aplikace na tepelné izola¢ni omitky (typu
naseho Hydrothermu) pfed nanesenim
vrchni vrstvy; tento postup se musi
provadét na tepelné izolacnich omitkach
fadné vyzralych (1 tyden na 1 cm na-
nesené tloustky). Mlze se pouZivat pro
vyrovnavani nerovnosti izolacnich paneld
z korku nebo mineralni viny v zateplova-
cim systému. Pouziva se pro zahlazeni
siti vyztuze.

Shrnuti

Omitky (tepelné izolacni i obycejné)

Ize vyrovnat polyvalentnim praskovym
vyrovnavacim tmelem AG 10 Rasotherm
od firmy Fornaci Calce Grigolin na bazi
hydraulického pojiva, vybranych piskd,
pryskyfic a specifickych aditiv pro zlep-
Seni zpracovatelnosti a pfilnavosti, se
spotfebou 1,5 kg/m? a 1 mm sily. Povrch
pro kladeni musi byt ¢isty a stabilni.
Nasledné, po uplynuti alespon 5 dn(, Ize
nanést definitivni vrchni vrstvu plastické
omitky z fady arteMURI.

Technické udaje podle normy UNI EN 998-1

Specifickd hmotnost

Zrnitost

Nanasena sila vrstvy

Voda ve hmoté

Spotreba

Doba zpracovatelnosti hmoty
Odolnost vici stlaceni 28 dnl
PFilnavost na cihlach

Typ lomu

Paropropustnost p

Absorpce vody
Ohnivzdornost

Tepelna vodivost A

1200 kg/m? stanovena gravitacné
< 0,8 mm

2-3 mm na vrstvu

asi 27%

1,5 kg/m? na 1 mm sily

asi 4 hodiny

kategorie CS IlI

1,0 N/mm?

A

14

Wi1

trida A1

0,39 W/mK (tabulkova hodnota)

Upozornéni

Vyrobek AG 10 Rasotherm nemichejte s jinymi hmotami. Vyhnéte se silnym tepelnym
vykyvim bé&hem tuhnuti; vyrobek se musi chranit pfed mrazem a rychlym schnu-
tim. Doporucujeme nepouzivat AG 10 Rasotherm pfi teplotach nizsich nez +5°C a

vy$Sich nez +30°C.

Pro nanaseni na silné vrstvy omitky nebo na tepelné izolaéni omitky se ujistéte o

spravném stupni vyzrani.

HmeroVerde www.fornacigrigolin.it
800 350907 | info@fornacigrigolin.it

Grigolin

evoluzioni costruttive
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